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0 Mahlwalze. 

0 Diese insbesondere fur die Verwendung in einer 
Gutbettwalzenmuhle bestimmte Mahlwalze enthalt 
einen Grundkorper und einen aus einzeinen. test 
verspannten Segmenten zusammengesetzten Wal- 
zenmantel. wobet in jedes weitgeliend aus HartguiS 
hergestelltes Segment mehrere etwa querverlaufen- 
de und radial ausgericiitete Bleche aus wetciierem 
Material eingegossen sind. Hierdurch ergibt sich auf 
einfache Weise eine wahrend der Lebensdauer der 
Segmente etwa gleichbleibende Oberflachenprofiiie- 
rung des Walzenmantels mit verbessertem Mahlgut- 
Einzugsverhalten. 
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Mahlwaize 



Die Erfindung betrifft eine Mahiwalze. Insbe- 
sondere fUr die Verwendung in einer Gutbettwal- 
zenmuhle. in der sprodes Mahlgut zwischen zwei 
nrtit hohem Druck gegeneinander gepreflten Mahl- 
walzen zerkleinert wird. entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1 . 

Eine Mahlwaize der vorausgesetzten Art ist bei- 
spielsweise in einem Slteren, nicht vorveroffentlich- 
ten Vorschlag fur eine WalzenmOhle beschrieben 
(P 38 33 614. 6). Hier geht es vor allem um das 
Zusamnr>enspannen der einzelnen Mantelsegmente 
mit Hiife von Klemmplatten. die an den Walzen- 
stirnseiten vorgesehen und mit Hilfe von Spann- 
schrauben verspannt sind. Bei dieser frOher vorge- 
schlagenen WalzenmOhle will man dem bei der 
Zerkleinerung von sprodem Mahlgut 
(beispielsweise Zementklinker) auftretenden Ver- 
schleiB der Segmente und insljesondere dem im 
Bereich der Stirnseiten der Segmente auftretenden 
storenden VerschleiB sowie den dadurch bedingten 
Reparaturarbeiten dadurch begegnen. daiS die 
Klemmplatten die Stirnseiten der Segmente voll- 
standig abdecken und bundig mit der Su6eren Um- 
fangsflSche der Segmente abschlieOen. 

Dieser Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrun- 
de. eine Mahlwaize der im Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 vorausgesetzten Art in der Weise weiterzu- 
entwickeln. daU sie bei verhaltnlsmaBig einfacher 
Konstruktion zu anem besonders guten Einzugs- 
verhalten des zu zerkleinemden Mahlgutes in einer 
WalzenmOhle, insbesondere Gutt)ettwalzenmUhle 
beitragt. 

Diese Aufgat)e wird erfindungsgemaC durch 
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebe- 
nen Merkmale gelSst. wobei vorteilhafte Ausgestal- 
tungen dieser Erfindung in den UnteransprOchen 
beschrieben sind. 

Da bei der erfindungsgemaBen Ausfuhrung der 
Mahlwaize in jedes weitgehend aus hartem GuB- 
werkstoff hergestellte Segment des Walzenmantels 
mehrere in der envahnten Art eingegossene Bleche 
aus weicherem Material vorgesehen sind. ergibt 
sich bereits nach sehr kurzem Mahlbetrieb eine 
leichte Abnutzung dieser Bleche an der AuBenum- 
fangsseite des Walzenmantels. so daB sich eine 
dadurch bedingte, gewissermaBen profilierte auBe- 
re Manteioberflache einstellt. Diese profilierte Man- 
teloberflSche tragt dabei zu einem gegenuber den 
bei Gutbettwalzenmuhlen melstens verwendeten 
glattflachigen Walzenmantein erheblich verbesser- 
ten Einzugsverhalten fur das Mahlgut bei. 

Es Ist zwar bei Mahlwalzen. die vor allem fur 
die WeichmUllerei Verwendung finden, bereits be- 
kannt. die Manteioberflache durch gesondertes Ein- 
arbeiten von Riffein aufzurauhen bzw. gezielt zu 



profilleren. Dieses Riffein der Manteioberflache von 
Mahlwalzen muB jedoch entsprechend dem jeweils 
auftretenden VerschleiB der Manteioberflache von 
Zeit zu Zeit wiederhoU werden, was entsprechen- 
5 den Montageaufwand und Nacharbeitungsaufwand 
sowie auBerdem unerwunschte Ausfallzeiten mit 
sich bring! Demgegenuber werden sich an einer 
erfindungsgemaBen Mahlwaize auch bei einem 
VerschleiB des harten GuBwerkstoffes, aus dem die 
70 Mantelsegmente uberwiegend hergestellt sind. die 
eingegossenen Bleche immer in einem entspre- 
chenden Verhaltnis etwas starker abnutzen. so daB 
wahrend der ganzen Lebensdauer der Walzenseg- 
mente stets die gewOnschie Oberflachenprofilie- 
15 rung des Walzenmantels erhalten bleibt. wodurch 
ein unerwunschter Nacharbeitungsaufwand. wie er 
zuvor geschildert worden ist. vermieden wird. 

Durch die erfindungsgemafle Profilierung der 
Ober flache des Walzenmantels ergibt sich jedoch 
20 noch ein weiterer ins Gewicht fallender Vorteil da- 
durch. daB die in die Segmente eingegossenen 
Bleche ein Ausbrechen von benachbarten Kanten 
(Profilkanten) des GuBwerkstoffes an den Segmen- 
ten verhindem. 
25 Einige Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sei- 

en nachfolgend anhand der Zeichnung naher eriau- 
tert. In dieser Zeichnung zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfin- 
dungsgemaB aufgebaute Mahlwaize; 
30 Rg. 2 eine Perspektivansicht eines Walzen- 

grundkorpers mit einem auf dessen Umfang ange- 
brachten Segment 

Rg, 3 und 4 einen Teil-LMngsschnitt bzw. 
einen Teil-Querschnitt von zwei weiteren Beispielen 
35 uber die Anbringung und Befestigung von Segmen- 
ten auf dem Walzen gundkorper; 

Rg. 5 bis 11 Teil-Aufsiditen auf den abgewi 
kelten Walzenmantel, zur Eriauterung verschiede- 
ner Ausfiihrungsformen von in die einzelnen Seg- 
40 mente eingegossenen Blechen. 

In dem in Rg. 1 veranschaulichten Querschnitt 
durch die erfindungsgemaBe ausgefCihrte Mahlwai- 
ze 1 ISBt sich erkennen. daB diese Mahlwaize einen 
WalzengrundkSrper 2 sowie einen Walzenmantel 3 
45 enthSIt, der direkt auf dem Walzengrundkorper 2 
angeordnet ist und aus einzelnen - im vorliegenden 
Beispiel aus sechs - ringformigen Segmenten 4 
zusammengesetzt ist Alle sechs Segmente 4 sind 
mit dem Walzenkorper 2 -vorzugsweise in Walzen- 
60 umfangsrichtung eng aneinander liegend - ver- 
spannt. wie weiter unten noch naher eriautert 
wird^Alle Segmente 4 sind gleichformig und gleich 
groB ausgebildet, so daB sie einzeln und auch 
untereinander ausgetauscht werden konnen. 

Jedes Segment 4 ist weitgehend aus hartem 
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Guflwerkstoff. vorzugsweise aus Hartgufl (StahlguB) 
hergestelit. Dabej 1st in jedes Segment 4 des Wal- 
zenmantels 3 eine geeignete Anzahl von mit Um- 
fangsabstanden angeordneten Blechen 5 eingegos- 
sen. die aus einem gegenOber dem Hartgufi wei- 
cheren Material, vorzugweise aus inn wesentlichien 
nicht hartbarem Stahl (Baustahl) hergestellt sind. 
Diese Bleche 5 verlaufen im wesentlichen quer zur 
Manteloberflache 3a. und sie sind • im Querschnitt 
gemSfi Rg. 1 betrachtet - etwa radial zu dieser 
Manteloberflache 3a ausgertchtet. 

Vorzugsweise sind alie Bleche 5 in Form von 
im wesentlichen querverlaufenden, d. h. im wesent- 
lichen etwa in Richtung der Walzenlangsachse ver- 
laufenden, Blechstreifen ausgefiihrt, die grundsatz- 
lich in beliebigen Lingen (in Richtung der axialen 
Walzenlange betrachtet) sowie in beliebigen. je- 
weils am geeignetsten erscheinenden Formen, d. 
h. unprofiliert Oder in LSngsrichtung profiliert, aus- 
gebildet sein konnen. 

Auch die radiale Hdhe h dieser Bleche bzw. 
Blechstreifen 5 kann generell beliebig sein. Vor- 
zugsweise wird diese radiale Hohe der in die Seg- 
mente 4 eingegossenen Blechstreifen 5 etwa einer 
vorgegebenen aufieren Verschlei/Jschichtdicke des 
Waizenmantels 3 entsprechen, wie es in Fig. 1 bei 
zwei Segmenten 4 durch eine strichpunktierte Llnie 
6 angedeutet ist 

In Rg. 2 ist In einer perspektivischen Darsteh 
lung veranschaulicht, wie ein bzw. jedes Segment 
4 des Waizenmantels 3 auf dem Walzengrundkor- 
per 2 befestigt sein kann. Danach ist an der AuBen* 
umfangsseite des Walzengrundkorpers 2 eine ent- 
sprechend grofle Anzahl von ausreichend grofl be- 
messenen. axial verlaufenden Nuten 7 vorgesehen. 
und an den beiden einander entgegengesetzten 
Stimseiten 2a. 2b des Walzengnjndkorpers 2 sind 
entsprechend profilierte Klemmplattensegmente 8 
so angeordnet, dafl sie die jeweils passend profi- 
Herten Innenumfangsselten 4a des zugeh5rigen 
Mantelsegments 4 ubergreifen. Zwel auf den bei- 
den gegenOberliegenden Stimseiten 2a. 2b des 
Walzengrundkorpers 2 sowie des jeweillgen Seg- 
ments 4 angreifende Klemmplattensegmente 8 
werden dann mit Hilfe von zwei an sich bekannten 
und daher nicht nSher veranschaulichten. axial ver- 
laufenden Spannschrauben test zusammenge- 
spannt, so dafi sie die Segmente mit dem Walzen- 
grundkorper 2 test verspannen. 

Eine andere AusfUhrungsmoglichkeit fUr die 
Befestigung der einzelnen Segmente 4 auf der 
Aufienumfangsseite des Walzengrundkorpers 2 
zelgt Fig. 3. Hiernach Ist jedes Segment 4 mit zwei 
stirnseitigen, axial einander entgegengerichteten 
Befestigungsflanschen 4b und 4c ausgebildet, die 
auf der Aufienumfangsseite 2c des Walzengrund- 
korpers 2 passend aufliegen und mit Hilfe von 
Schraubenbolzen 9 (links) oder mittels einteiliger 



Spannringe 1 1 (rechte Halfte) auf dieser Auflenum- 
fangsseite 2c des Walzengrundkorpers 2 fest auf- 
gespannt sind. 

Fig. 4 zeigt darUberhinaus eine weitere Moglich- 

5 kett. wie der Walzengrundkorper 2 auf seiner Au- 
Benumfangsseite im Querschnitt gewissermai5en 
sagezahnformig ausgefuhrt ist. wobei in jede sage- 
zahnf5rmige Ausnehmung 10 die entsprechend 
profilierte Innenseite 4d des zugehorigen Seg- 

70 ments 4 genau passend eingesetzt ist. Die Befesti- 
gung der Segmente 4 auf dem Walzengrundkorper 
2 kann dabei in einer der beschriebenen Formen 
(mittels Spannschrauben Oder Befestigungsschrau- 
ben) Oder auch in jeder anderen geeigneten Weise 

75 erfolgen. Eine Profilierung der AuCenumfangsseite 
des Walzengrundkorpers 2 und die dazu passende 
Profilierung der Innenseite jedes Segments 4 hat 
den Vorteil, da5 der auf dem Walzengrundk«5rper 
fest verspannte Walzenmantel zuverlSssig und 

20 drehfest auf diesem Walzengrundkorper festgelegt 
ist. 

Wie bereits eingangs erwShnt worden ist, kon- 
nen die aus dem weicheren Material hergestellten 
Blechstreifen 5 sehr verschieden ausgefOhrt und 

25 auch im Qufiwerkstoff der Segmente 4 eingegos- 
sen sein. Eine Reihe von M5glichkeiten hierfOr I30t 
sich den Rg. 2 sowie 5-10 entnehmen. 

Gemafi Rg. 2 sind die Blechstreifen 5 als gera- 
de vertaufende. flache (ebene) Blechstreifen ausge- 

30 fuhrt, die sich parallel zur Walzenlangsachse la 
uber die ganze axlale LSinge (ArbeitslMnge) L des 
Waizenmantels 3 erstrecken. 

Auch im Beispiel der Fig. 5 sind die Im Seg- 
ment 4 eingegossenen Blechstreifen 5a gerade und 

35 parallel zur Walzenlangsachse verlaufend ausge- 
fUhrt. In diesem Falle erstrecken sich die Blech- 
streifen 5a jedoch nur jeweils Qber einen Teil der 
axialen l^nge L des Waizenmantels. und zwar in 
der Form, dafi in den die Blechstreifen 5a enthal- 

40 tenden Umfangsabschnitten des Segments 4 in 
einem Umfangsabschnitt zwei solcher Blechstreifen 
5a mit axialem Abstand voneinander in axialer Ver- 
langerung hintereinanderliegen, wahrend in den in 
Umfangsrichtung unmittelbar banachbarten Um- 

45 fangsabschnitten jeweils nur ein solcher Blechstei- 
fen 5a etwa Im mittleren LSngsabschnitt des Wai- 
zenmantels bzw. dessen Segments 4 angeordnet 
ist. In einander benachbarten Umfangsabschnitten 
liegen somit die Blechstreifen 5a etwa gestaffelt 

50 bzw. auf LQcke zueinander. 

Im Beispiel der Rg. 6 sind gleichartig ausge- 
fuhrte und gleich groBe Blechstreifen 5a wie im 
vorhergehenden Beispiel (Fig. 5) vorgesehen. wo- 
bei diese Blechstreifen 5a jedoch in den einander 
55 benachbarten Umfangsabschnitten des Segments 4, 
jeweils parallel zueinander sowohl in Umfangsrich- 
tung als auch in Richtung der Walzenlangsachse 
liegen. und wobei in jedem entsprechenden Um- 
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fangsabschnitt zwei solcher gerade vertaufender 
Blechstreifen 5a in axiaier Verlangerung hinterein- 
ander angeordnet sind. 

Nach dem Beispiel der Fig. 7 sind in den 
einander benachbarten Umfangsabschnltten des 
Segnnents 4 wiederum jeweils nnehrere in axiaier 
Verlangerung und parallel zur Walzenlangsachse 
ausgerichtete gerade Blechstreifen 5b, Jedoch von 
deutlich kurzerer LSnge als in den vorhergehenden 
Belsplelen vorgesehen. DarQberhinaus sind auch 
hier die jeweils ineinander unmittelbar benachbar- 
ten Umfangsabschnitten eingegossenen Blechstrei- 
fen 5b gestaffelt bzw. auf LUcl<e zueinander sowie 
derart angeordnet. da/5 die Blechstreifen 5c von 
jeweils nnehreren einander benachbarten Umfangs- 
abschnitten der einzelnen Segmente 4 eine relativ 
fiache Pfeilform biiden. 

Fig. 8 zelgt ein weiteres AusfQhrungsbeispiel 
mit gerade verlaufenden, flach ausgefUhrten Blech- 
streifen 5c, deren Lange nur einem Teil der axialen 
Lange L der Segmente 4 bzw. des Walzenmantels 
entspricht in jedem Blechstreifen 5c enthaltenden 
Umfangsabschnitt der Segmente 4 sind wiederum 
etwa in Richtung der Walzenlangsachse zwei sol- 
cher Blechstreifen 5c hintereinander angeordnet. In 
jedem dieser Umfangsabschnitte ist dabel jedoch 
der eine Blechstreifen 5c - in bezug auf die bei la 
strichpunktiert angedeutete Walzenlangsachse - in 
der einen Richtung und der zweite Blechstreifen 5c 
in der entgegengesetzten Richtung geneigt. d. h. 
die beiden axialen hinereinander angeordneten 
Blechstreifen 5c jedes entsprechenden Umfangsab- 
schnittes sind etwa entgegengesetzt derart zuein- 
ander geneigt. 6aB sie - wie in Rg. 8 gezeigt -eine 
etwa fiache Pfeilform bllden, wobei sich ihre einarv 
der t)enachbarten Enden beriihren kdnnon Oder - 
wie veranschaulicht - einen axialen Abstand zuein- 
ander aufweisen. 

Eine im Prinzip gleichartige Anordnung von 
zwei Blechstreifen 5d in jedem entsprechenden 
Umfangsabschnitt wie Rg. 8 zeigt auch das Bei- 
spiel der Rg. 9. In diesem Falle sind jedoch die in 
die einzelnen Segmente 4 eingegossenen Blech- 
streifen 5d jeweils so ausgefQhrt, dafl sie in ihrer 
Langsrichtung eine gewellte Form aufweisen. bei 
ansonsten etwa gleicher flacher Pfeilform-Zusam- 
menordnung wie es anhand der Rg. 8 zuvor ertSu- 
tert worden ist. 

Rg. 10 veranschaulicht ferner ein Ausfuhrungs- 
beispiel, bei dem die Blechstreifen 5e jedes Man- 
telsegments 4 zwar ebenfalls eine in ihrer Langs- 
richtung gewellte Form aufweisen. in jedem ent- 
sprechenden Umfangsabschnitt des Segments 4 
jedoch nur ein einziger solcher gewellter Blech- 
streifen 5e angeordnet ist. der im wesentlichen In 
Richtung der Walzenlangsachse la verlauft und 
sich Uber den grSfiten Tell der axialen Lange des 
Walzenmantels bzw. von dessen Segment 4 er- 



streckt. 

SchlieBlich zeigt Rg. 11 noch ein Beispiel, 
nach dem die Blechstreifen 5f sich wiederum ins- 
gesamt etwa uber den grSflten Teil der axialen 

5 Lange L des Walzenmantels 3 erstrecken und in 
Umfangsrichtung mit im wesentlichen gletchen Ab- 
standen zueinander angeordnet sind. Das Beson- 
dere dieser AusfUhrung ist darin zu sehen. dafl alle 
gleichartig ausgefiihrten Blech streifen 5f - wie in 

10 Fig. 11 dargestem - eine fiache Abwinklung. vor- 
zugsweise eine symmetrische, etwa pfeilartige fia- 
che Winkelform aufweisen. Damit schliefit jeder 
Blechstreifen 5f einen relativ stumpfen Winkel o ein 
(Shnlich wie auch etwa die jeweils axial hintereinan- 

15 derliegenden Blechstreifen 5c in Fig. 8 bzw. 5d wie 
in Rg. 9). Die Scheitelpunkte 5f - jedes so gebilde- 
ten stumpfen Wtnkels liegen dabei etwa auf der 
axialen LSngsmitte des Walzenmantels 3 und kon- 
nen je nach Einsatzfall in Drehrlchtung oder entge- 

20 gengesetzt zur Drehrlchtung der zugehSrigen Wal- 
ze weisen. 

Die erfindungsgemSfl ausgefOhrte Mahlwaize 
ist besonders gut geeignet fOr eine Verwendung In 
einer GutbetlwalzenmOhle der eingangs angedeute- 
25 ten Art, so dai3 das zu zerkleinernde sprode Mahl- 
gut besonders gut und gleichmSflig von den beiden 
in der Qulbettwalzenmuhle angeordneten Mahlwal- 
zen eingezogen werden kann. 

30 

Anspruche 

1. Mahlwaize, insbesondere fur die Verwen- 
dung In einer Gutbettwalzenmuhle. in der sprodes 

35 Mahlgut zwischen zwei mit hohem Druck gegenein- 
ander geprefiten Mahlwalzen zerkleinert wird, ent- 
haltend einen WalzengrundkSrper (2) und einen 
aus einzelnen Segmenten (4) zusammengesetzten 
WalzenmanteL wobei die Segmente mit dem Wal- 

40 zengrundkorper verspannt sind, 
dadurch gekennzeichnet. 

dad in jedes weitgehend aus hartem Gufiwerkstoff 
hergestellte Segment (4) des Walzenmantels (3) 
mehrere mit Umfangsabstanden voneinander ange- 

45 ordnete. Im wesentlichen quer zur ManteloberflM- 
c*ie {3a) veriaufende und etwa radial dazu ausge- 
richtete Bleche (5) eingegossen sind, die aus ei- 
nem gegenUber dem Gufiwerkstoff weicheren Ma- 
terial bestehen. 

50 2. Mahlwaize nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet dafl die Bleche (5) in Form von etwa 
querverlaufenden Blechstreifen ausgefuhrt sind. 

3. Mahlwaize nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Blechstreifen (5) sich uber 

55 die ganze axiale LMnge (L) des Walzenmantels (3) 
erstrecken. 

4. Mahlwaize nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 die Blechstreifen (5a. 5b, 5c) 
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sich jeweils nur uber einen Tei! der axialen L3nge 
(L) des Walzenmantels (3) erstrecken. 

5. Mahlwaize nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl in den die Blechstreifen (5a, 5b, 

5c. 5d) enthaltenden Umfangsabschnitten der ein- s 
zelnen Segments (4) in Richtung der Walzenlangs- 
achse (la) jeweiis mehrer Blechstreifen im wesent- 
lichen hintereinander angeordnet sind. 

6. Mahlwaize nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dai5 die Blechstreifen (5a. 5b) jedes io 
entsprechenden Umfangsabschnittes in axialer, ge- 
rader VerlSingerung hintereinanderliegen. 

7. Mahlwaize nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die Blechstreifen (5a. 5b) jedes 
entsprechenden Umfangsabschnittes in etwa ge- 75 
staffeiter Anordnung axial hintereinanderliegen. 

8. Mahlwaize nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die Blechstreifen (5c. 5d) jedes 
entsprechenden Umfangsabschnittes - in bezug auf 

die WalzenlSngsachse (1a) - etwa entgegengesetzt 20 
derart zueinander geneigt und axial hintereinander 
angeordnet sind, dafl sie etwa eine flache Pfeilform 
bilden. 

9. Mahlwaize nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blechstreifen (5, 5a. 5b. 5c) 25 
gerade verlaufend und flach ausgefuhrt sind. 

10. Mahlwaize nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafl die Blechstreifen (5d, 5e) eine 
etwa in ihrer LMngsrichtung gewellte Form aufwei- 

sen. ^ 

11. Mahlwaize nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die sich zumindest Ober den 
grofiten Teil der axialen Lange (L) des Walzenman- 
tels (3) erstreckenden. mit im wesentlichen glei- 
chen Umfangsabstanden zueinander angeordneten 35 
Blechstreifen (5f) eine flache Abwinklung, vorzugs- 
weise eine symmetrische, etwa pfellartige flache 
Winkelform. aufweisen. 

12. Mahlwaize nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die radiale Hohe (h) der in die 4o 
Segmente (4) eingegossenen Bleche (5) etwa einer 
vorgegebenen au/Jeren Verschleiflschichtdicke des 
Walzenmantels (3) entspricht. 

13. Mahlwaize nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Guflwerkstoff der Segmente 45 
(4) Hartgufl ist und die eingegossenen Bleche (5) 

aus im wesentlichen nicht hSrtbarem Stahl. insbe- 
sondere Baustahl. hergesteilt sind. 
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FIG. 5 FI6.6 




FIG, 7 FIG, 6 

5b 5b to 
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® Diese Insbesondere fur die Verwendung in einer 
QutbettwalzenmOliie bestlmmte Mahlwalze enthalt 
einen Grundi<drper (2) und eirien aus einzelnen, fest 
verspannten Segmenten (4) zusamhnengesetzten 
Walzenmantel, wobel in jedes weitgehend aus Hart- 
gufl hergestelltes Segment (4) mehrere etwa quer- 
verlaufende und radial ausgerichtete Bleche (5) aus 



weicherem Material eingegossen sind. Hierdurch er- 
gibt sich auf einfache Weise eine wahrend der Le- 
bensdauer der Segmente (4) etwa gleichfoletbende 
Oberflachenprofilierung des Walzenmantels mit ver- 
bessertem Mahlgut-Einzugsverhalten. 
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